*GUMMI®

Im Stanzprozess

WIRD EINGSETZT ZUM...

« AUSWERFEN des Kartons an der Schneidlinie

* FIXIEREN des Bogens wéahrend des Stanzprozesses
* NEUTRALISIEREN des Stanz- vom Rillprozess

« SCHONEN der Haltepunkte

« AUSBALANCIEREN des Stanzdrucks

« DEN STANZSCHOCK ZU DAMPFEN

« DIE SCHNEIDLINIEN ZU SCHUTZEN
« DIE STANZFORM ZU SCHMUCKEN



EINSATZMOGLICHKEITEN DER AUSWERFER

OFFENZELLIG MIKROZELLIG-
(Moosgummi) (gemischte)
NR PU
35° 45°
mind. 35 % mind. 30 %
1,000,000 7,000,000
2 20
9,000/h 14,000/h
Zigarette (flip—top)
Faltschachtel und als

Schlitzgummi




AUSWERFMATERIAL-TYPEN

Zum Stanzen von Papier, Karton und Wellpappe

Kompression
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Anwendung

auf der

Stanzform

Oberflache, harte Haut,| mit oder ohne Haut glatte Haut
Haut Textilgewebel ohne Haut (oft "abrassiv)
Ausde_hnun_g

Ca. bei maxi. 50% 100% 20% 80%

Kompression




TABELLE ZUR AUSWAHL VON AUSWERFMATERIALIEN
(Stand 11/01)

OFFENZELLIGES GUMMI (MOOSGUMMI)

F1 20 F1.35

1000000 1500000

3Jahre 3 Jahre
Wellpappe, Mikro, -Faltschachtel— -
Karton karton

GESCHLOSSENZELLIGES GUMMI (ZELLKAUTSCHUK)

EPDM 497/ 111
60,00% - 60,00%
450000 1000000
6.000/ h - 11.000 / h
3 Jahre 3 Jahre
Papier, WP, - Wellpappe
Mikrowelle, flach + rota, evtl.
Karton Ausbrechgummi

MIKROZELL - POL YURETHANE (Vulkollan)

RG 35 RG 65
55°
50,00% 30,00%
3000000 6000000
11.000/h 14.000/h
20 Jahre 20 Jahre
Alle Materialien Flip top,
Ausbrechgummi
an Rotaformen




